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L* invention se rapporte S tm procSdS de montage et collage 
d* inserts servant S recevoir des vis ou syst^mes de fixation 
semblables dans des panneaux sandwich de construction ISg&re 
qui se composent de peaux extfirieures relativement minces par 
rapport S l^paisseur du panneau et d'un noyau de faible 
density. 

De tels proc§d§s sont connus dans diff§rentes executions, 
mais sont cependant tous affectSs par des imperfections plus 
ou moins importantes. Dans ces executions, des trous, corres- 
pondant a la taille des inserts, sont percSs dans les peaux 
ext§rieures des panneaux sandwich, trous qui dStruisent le 
noyau du panneau. Lors de la mise en place des inserts dans 
le trou rempli de colle* les inserts risquent de se placer 
de travers et, en consequence, de ne pas venir affleurer 
exactement le plan extSrieur du panneau sandwich et, souvent, 
la liaison entre l f insert et le panneau n'est pas satisfaisante. 
La quantity de colle utilisie est aussi relativement importante 
puisque la colle peut pinStrer dans les cavit§s ouvertes du 
noyau. Des executions sont, en outre, connues dans lesquelles 
les inserts sont places dans des dispositif s qui maintiennent 
les inserts et prSsentent des trous eu travers desquels, pr§s 
des inserts, de la colle est injectee dans le panneau sandwich. 
Ces proc€d§s sont compliquSs 1 employer et rendent la fabri- 
cation considSrablement plus ch£re. 

Le but de l 1 invention est de remSdier aux inconv§nients 
des procSd^s connus de montage d f inserts dans des panneaux 
sandwich. L 1 invention vise en particulier un procSdS par lequel 
les inserts sont mont§s exactement ajustes avec des tolerances 
serr£es et fixes par collage a froid et ce, avec un faible 
cofit de fabrication, une bonne liaison entre l r insert et le 
panneau sandwich* etant assur§e. 

Ce but est atteint,conform§ment & l f invention, par le 
fait que : 

a) la peau ext&rieure est d£coup§e h l»aide d'un outil 
de d§coupage centre dont le contour correspond §. la 
surface de base de 1' insert, 

b) le flan d£coup§ dans la peau exterieure est enfonce 
dans le noyau jusqu'S. la profondeur de montage de 
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l 1 insert, 

c) de la colle est vers€e dans la d€coupe existant dans 
le panneau sandwich, 

d) l 1 insert est enfonc€ dans la d§coupe et la colle est 
durcie. 

Suivant une autre caract§ristique de I 1 invention, l l en- 
forcement du flan dans le noyau est effectuS S l'aide d'un 
poingon special apr§s la coupe de la peau extirieure, celle-ci 
Stant pr§vue avec un trou de centrage avant la d£coupe du flan. 

L'avantage de l 1 invention tient en particulier 3 ce que 
les inserts, n§cessaires £ la fixation d'appareils, de pidces 
de raccordement etc. dans les panneaux sandwich de construc- 
tion l§g£re, peuvent 6tre months avec une grande precision, 
la liaison avec le noyau du sandwich ayant lieu avec de la 
colle froide et sans dispositif coftteux. De plus, les inserts 
n'ont pas besoin d'etre munis de dispositif s de fixation 
particuliers, tels que dents, etc. 

D'autres caract§ristiques et avantages de i' invention 
ressortiront de la description d6taill6e du proc§d§ selon 
1* invention, en rSf§rence au dessin annex€, sur lequel : 

la figure 1 repr§sente les diffSrentes Stapes du procSdS 
de montage d'un insert, et 

la figure 2 illustre une autre forme d'exScution d'un 
insert avec une t61e de renforcement suppl€mentaire . 

Un panneau sandwich courant 1 est composS d'un noyau 2 - 
et de peaux ext§rieures 3 et 4. Le noyau 2 se compose alors, 
par exemple, de nidsd'abeilles en aluminium et les peaux 
extSrieures 3,4 de tdles minces d 1 aluminium, ces §l€ments 
6tant li§s les uns aux autres par collage I chaud. Dans un 
panneau sandwich 1 de ce type, un insert 5, compos§ seulement 
d'un corps cylindrique dans lequel un trou taraudS 6 est r§a- 
lis§, doit §tre mont§ corame le montre la figure 1. Un trou 8 
est tout d'abord r£alis€ dans la peau extSrieure 3, trou dans 
lequel est introduit le tenon de guidage d'un outil de dScou- 
page 9, cet outil d€coupant dans la peau extirieure 3 un flan 
-10 correspondant au diamdtre de 1* insert. Le flan 10 reste 
reli€ au noyau 2 sur toute sa surface. Le flan 1Q est ensuite 
enfoncS dans le noyau 2 I une profondeur correspondant a la 
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longueur de 1 1 insert 5 a l'aide d'un poingon 11 I guidage par 
tenon, operation aucours de laquelle une zone de plissement 
12 est formSe dans les nlds d'abeilles et un creux 13 est 
r€alis§ dans le noyau par suite de la compression du noyau 
2, creux delimits 5 sa partie inf Srieure par le flan 10* 

En variante du proc£d§ d6crit, il est possible, d'une 
maniSre non representee, d' employer tin outil de decoupage 
9 qui poss£de une point e de centrage £ I'aide de laquelle 
le trou 8est realise simultanSment avec la d&oupe du flan 10. 
Une autre possibility consiste S employer un outil de decoupage, 
egalement non repr§sent§, avec lequel le creux 13 est form§ 
en une seule operation* 

Une quantite, mesur^e avec exactitude, de colle 14 dur- 
cissant a froid est introduite dans le creux 13, colle qui 
coule par le trou de centrage 8 du flan 10 et les nids 
d'abeilles coupes du noyau 2 dans la zone de plissement 12 
des nids d 'abeilles. Cette zone de plissement empSche la 
colle 14 de p6n§trer plus loin dans le noyau,de telle maniSre 
qu'aprds l f introduction de l f insert 5, il reste suffisamment 
de colle pour qu'elle se r§partisse au fond et sur le pour tour 
de 1* insert et forme tout autour de celui-ci un film de colle. 
Lor s que I 1 insert 5 atteint le flan enfpncS 10, qui est g6om6- 
triquement parallSle I la surface ext§rieure du panneau 
sandwich 1, il se place ainsi parall&lement a ce dernier. 
Puisque le creux 13 est centre et que les nids d'abeilles 
du noyau 2 dSlimitant la dScoupe soutiennent lat§ralement 
1' insert 5, un montage absolument exact de 1" insert 5 est 
gar ant i. 

Afin d' assurer le positionnement exacte de I 1 insert 5, 
en particulier dans le sens de la hauteur, il est egalement 
possible d'employer une piSce d' appui particuli&re 16, piSce 
qui est viss€e a I'aide d'un embout filete 17 dans le trou 
taraude de l 1 insert 5 jusqu'S venir en appui sur la peau 
ext§rieure 3,et qui reste en place jusqu'au durcissement de la 
colle 14 pour Stre ensuite de nouveau dfevissSe. 

La figure 2 montre, 2L plus grande Schelle, que des inserts 
sp€ciaux peuvent §tre montSs selon le proc6de de 1' invention, 
inserts qui, par exemple, n§cessitent une plus grande surface 
d' appui sur le panneau sandwich afin de transmettre des 
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efforts iors du montage de plus grands appareils. La figure 
montre un insert 20 compl&tement mont§ qui se compose d'un 
boltier 21 dans lequel est emmanch&e une bague taraud§e 22. 
A la partie inf §rieure du boitier 21 se trouve une tdle 

5 de renforccraent 23, qui est enfoncSe dans le noyau avec le 

boltier ou qui l'a §t§ auparavant lors de la realisation de la 
d€coupe 13. De tout c6t§, autour de l 1 insert 20 ainsi qu'entre 
la t61e de renforcement 23 et le flan 10, une couche ou un 
film de colle 24, servant H la fixation de l a insert, est form€ 

10 lors de 1 ' enf oncement deoelui-ci. 

L' invention n'est pas limit £e aux exemples d' execution 
prisent§s, des inserts de tous les types peuvent £tre montSs 
dans des panneaux sandwich de toute construction, m6me dans des 
panneaux S noyau homogdne composS, par exemple de matiSre 

15 cellulaire. 
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REVENDXCATIONS 

1. Proc§d§ pour le montage et le collage d' inserts 
servant § recevoir des vis ou systSme de fixation semblables, 
dans les panneaux sandwich de construction l§gSre, qui se com- 
posent de peaux ext§rieures relativement minces par rapport 
& l f §paisseur du panneau et d'un noyau de faible densitS, 
caract£ris§ par le fait que 

a) la peau ext§rieure (3) est d§coup§e £ l r aide d'un 
outil de d§coupage centrS (9) dont le contour corres- 
pond a la surface de base de 1' insert, 

b) le flan (lO) d€coup6 dans le peau ext§rieure (3) est 
enfonc€ dans le noyau (2) jusqu'a la profondeur de 
montage de 1" insert (5), 

c) de la colle (14) est versSe dans la d§coupe (13) 
existant dans le panneau sandwich (1) , 

d) 1' insert (5) est enfonc§ dans la d§coupe (13) et la 
colle (14) durcie. 

2. Proc£d§ selon la revendication 1, caract§ris§ par le 
fait qu'aprfcs la d§coupe de la peau ext^rieure (3), l'enfon- 
cement du flan (10) dans le noyau (2) est effectuS a -I 1 aide 
d'un poingon special (11) . 

3. Proc§d§ selon la revendication 1 ou 2 f caract£ris£ . 
par le fait que la peau ext€rieure (3) est pourvue d'un trou 
de centrage (8) avant la d§coupe du flan (10) . 

4. ProcSd§ selon la revendication 1, caract§ris6 par le 
fait que l 1 insert (5) , apr&s son enfoncement dans la d§coupe 
(13) du panneau sandwich, est fix€ par une piSce d'appui (16) 
jusqu'au durcissement de la colle (14). 

5. Proc§d§ selon la revendication 1, caractiris€ par le 
fait que, lors de 1 f enfoncement du flan (10) dans le noyau 
(2) ou, lors de l 1 enfoncement de l f insert (20) dans la 
dScoupe (13), une tfile de renforcement (23) est enfonc£e 
simul tan§ment . 



PI. UNIQUE 
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